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Auftrag: Klassifizierung des Brandverhaltens nach
DIN EN 13501-1 (2010-01)

Auftragsdatum: 10.07.2014
Prifnummer: 2014-1775

Notifizierungsnummer der Priifstelle

NB 1378

Bezeichnung des klassifizierten Bauproduktes
Beschichtungssystemaufbau fir die Innenanwendung: Adolit BSS 1 liquid

Induline DW-618-WF deckend

Dieser Klassifizierungsbericht legt die Klassifizierung des o.a. Bauproduktes, nach den
in der DIN EN 13501-1 angegebenen Verfahren, fest.

Klassifizierungsberichte durfen ohne Zustimmung von Exova WarringtonFire, Frankfurt nur nach Form und Inhalt unverandert veréffentlicht
oder vervielfaltigt werden

Die gekurzte bzw. auszugsweise Wiedergabe eines Klassifizierungsberichtes ist nur mit Zustimmung von Exova WarringtonFire, Frankfurt
zulassig. Dieser Klassifizierungsbericht umfasst 5 Seiten.

Registered Office: Exova GmbH, Industriepark Héchst, C369, Frankfurt, D-65926, Registered Company No. HRB 83049
Ust-Id Nr. DE259957713
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1. Beschreibung des Probenmaterials

1.1 Angaben des Auftraggebers:

Beschichtungssystemaufbau fir die Innenanwendung: Adolit BSS 1 liquid
Induline DW-618-WF deckend

Adolit BSS 1:
Der Name steht flr das Produkt das im Streichverfahren aufgebracht worden ist.

Die Aufbringmenge betragt 300g/m?. Je nach Art und Oberflachenbeschaffenheit des Holzes muss
2- 3mal gestrichen werden um die Aufbringmenge zu erreichen.

Induline DW-618-WF deckend:

Beschichtungssysteme in weil}, rot und schwarz (ist gleich wie bei der lasierenden Priifung,
Pigmentanteil ist von vorherein hochgezogen worden), Anwendung im Aul3enbereich.

Die Einbringmenge ist mit 2100-140 g/m? erfolgt. Das Produkt kann im Streich-, Spritz-, Vakuum-,
Gieldverfahren oder mit der Birstenmaschine aufgebracht werden.

ber Farbauftrag ist in rot deckend mit héchstem organischen Anteil erfolgt. Die Beschichtung ist
2 mal rundum aufgetragen worden.

Diese Induline-Beschichtungssysteme werden fiir lasierende und deckende Systeme auf Holz
eingesetzt.

Der Pigmentgehalt bei den farbigen Varianten beinhaltet héchste anorganische und organische
Anteile,

die in den wassrigen Induline-Systemen eingesetzt werden.

Das heifdt fir lasierende Systeme wird der Anteil Pigmente entsprechend reduziert.

Das eingesetzte Induline-Produkt war fir auf3en mit einer Filmkonservierung produziert worden.
Fur die Innenanwendung wird auf das Biozid verzichtet.

Vorgesehene Untergriinde: Fichten und Tannenholz
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1.2 Bei der Probenvorbereitung durch Exova Warringtonfire festgestellte Werte:

Lackierung auf Fichtenholzprofilbrettern (Oberflache sagerauh), Breite 140 mm, Dicke: 16-26,5 mm
(Vorder-, Riickseite u. Kanten lackiert)

Probe Material Farbe: Gesamtdicke Gesamtflachen-
Nr. gewicht

1 Beschichtung | farblos 16-26,5 mm 12,1 kg/m?

2 Beschichtung | rot 16-26,5 mm 12,1 kg/m?

3 Beschichtung | rot 16-26,5 mm 12,0 kg/m?

4 Beschichtung | rot 16-26,5 mm 12,1 kg/m?

Anmerkung: Zur Abdeckung der gesamten Farbpalette wurde die Prufung 1x an der farblosen
Variante und 3x an der roten Variante durchgefiihrt, da bei Vorversuchen sich die rote Variante am
kritischsten verhalten hat.

Prifanordnung: Profilseite zum Brenner

Materialaufbau und Befestigung siehe Fotos:

Abb: Kante grof3er ProeanUgeI Probenbefestigung

1.3 Herstellung und Vorbehandlung der Proben fiir die Versuche nach DIN EN 13823

Die zu prifenden Beschichtungsaufbauten wurden vom Hersteller, in den erforderlichen
Probenmalen, hergestellt und zur Prifung angeliefert. Profilbretter auf je 2 Holzlatten 49 mm breit
und 28 mm dick, befestigt (Nut- und Federverbindung).

Die Prufung erfolgte in 28 mm Abstand zur Abschlussplatte analog zu DIN EN 13823, Punkt 4.4.10
(Calcium-Silikat) Rohdichte 800 + 150 kg/m?, Dicke 12 £ 3 mm).

Vor der Prifung wurde die Proben flir mehr als 48h bis zur Gewichtskonstanz nach DIN EN 13238
(Juni 2010) konditioniert.

1.4 Herstellung und Vorbehandlung der Proben fiir die Versuche nach DIN EN 11925-2

Die zu prifenden Beschichtungsaufbauten wurden vom Hersteller, in den erforderlichen
Probenmalien,

hergestellt und zur Prifung angeliefert.Vor der Prifung wurde die Proben fir mehr als 48h bis zur
Gewichtskonstanz nach DIN EN 13238 (Juni 2010) konditioniert.

31.07.2014
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1.3 Herstellung und Vorbehandlung der Proben fiir die Versuche nach DIN EN 13823

2. Priifberichte und Prifergebnisse

2.1 Priifberichte

Name des Priiflabors Auftraggeber Zugrunde liegender Priifverfahren
Priifbericht
DIN EN 13823 (SBI)
Exova Warringtonfire, Remmers 2014-17751 EN ISO 11925-2
Frankfurt Baustofftechnik GmbH 2014-1829-1 (30s Beflammungszeit
Flachen- u.

Kantenbeflammung)

2.2 Priifergebnisse

Prifergebnisse

Prifverfahren Parameter / Klassen Mittelwert
FIGRA ¢.2ms £120 [W/s] fir Klasse A2 196.61
FIGRA ¢oms < 120 [W/s flr Klasse B ’
FIGRA ¢4ms < 250 [W/s] fur Klasse C 193.42
FIGRA g .4my < 750 [W/s] fiir Klasse D ’
THR g00s [MJ] = 7,5 MJ flr Klasse A2 9,80

THR g00s [MJ] = 7,5 MJ flr Klasse B
THR g00s [MJ] = 15 MJ fiir Klasse C
THR 6905 [MJ] keine Anforderung fir Klasse D

DIN EN 13823

SMOGRA-index < 30 [m?/s?] firr s1
(SBI) SMOGRA-index < 180 [m?/s? filr s2 29,81

TSP gg0s < 50 [m?] flr s1
TSP gg0s < 200 [M?] flir s2 96,66
LFS < Rand des Probekorpers fir Klasse A2
LFS < Rand des Probekorpers fiir Klasse B erfallt
LFS < Rand des Probekérpers fir Klasse C
kein brennendes Abtropfen/Abfallen innerhalb erfiillt
von 600s fir Klasse d0

DIN EN ISO 30s | FS = 150 mm innerhalb von 60 s fir Klasse B, C u. D erfillt

11925-2 15s | FS < 150 mm innerhalb von 20 s fiir Klasse E

Erlauterungen zu oben stehender Tabelle

Figragowy: Warmefreisetzungsrate unter Berlicksichtigung des THR Schwellenwertes von 0,2MJ[W/s]
Figracamy: Warmefreisetzungsrate unter Berlicksichtigung des THR Schwellenwertes von 0,4MJ[W/s]
THReo0s: gesamte freigesetzte Warme wahrend 600s[MJ]

SMOGRA: Rauchentwicklungsrate [m?%s?]

TSPeoos: gesamte freigesetzte Rauchmenge wahrend 600s [m?]

LFS: seitliche Flammenausbreitung
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3 Klassifizierung und Anwendungsbereich
31 Referenz

Durchgefiihrt wurde die Klassifizierung unter Beriicksichtigung der Abschnitte 11
der Norm DIN EN 13501-1 (2010-01).

3.2 Klassifizierung
Das gepriifte Material, wird in Bezug auf sein Brandverhalten in die Klasse Ceingereiht.
Bezlglich der Rauchentwicklung wird das geprifte Material in die Klasse s2 eingereiht.

Beziglich des Abtropfverhaltens wird das gepriifte Material in die Klasse d0 eingereiht.

Die Klassifizierung des gepruften Materiales lautet somit :

C-s2d0

3.3 Anwendungsbereich

Die Klassifizierung gilt nur fur die in Abschnitt 1 beschriebenen Beschichtungen, auf Fichten-
und Tannenholzprofilbrettern, in der geprtften Dicke und Farben, in der gepriften
Anordnung.

Den Erfahrungen der Prifstelle entsprechend sind in der Klassifizierung dazwischen liegende
Farben, mit gleichen oder geringeren organischen Anteil, mit eingeschlossen.

4 Einschrankung

Dieser Klassifizierungsbericht ersetzt keine evtl. erforderliche Typenzulassung oder
Produktzertifizierung.

Dieser Klassifizierungsbericht ersetzt den Klassifizierungsbericht 2014-1829-K1 vom 25.07.2014
(Datum der Unterschrift) der hiermit ungultig wird.

Frankfurt, den 30.07.2014
P. Scheinkoénig Dipl.-Ing. H. Brauer
Verantwortlicher Prifer Leiter des Priiflabors



